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 Über UNISENSOR 

 Gegründet 1990 von  
Prof. Dr.-Ing. Gunther Krieg 

 Unabhängiges, 
familiengeführtes Hightech-
Unternehmen 

 Basistechnologie: 
Optoelektronische Absorptions-, 
Fluoreszenz- und Raman-
Spektroskopie 

 Weltweiter Vertrieb und Service 
durch UNISENSOR und 
Partnerunternehmen 

 2013: Gründung der Tochterge-
sellschaft UNISENSOR USA, Inc. 
in Atlanta (GA, USA) 



Page 3 

 Technologische Kernkompetenzen 

Unisensor ist spezialisiert auf... 

 Identifikation von Substanzen in 
Flüssigkeiten, Feststoffen und 
Gasen 

 Analyse im Prozess 

 Messbereich: ppb - % 
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Spektralanalyse (Basistechnologie) 
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Selektive Detektion via Spektralanalyse. Jede Substanz kann durch den 
„Physikalischen Fingerabdruck“ eindeutig identifiziert werden 
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Ultraschallmessgerät „Molch“ 
Frühzeitige Erkennung von Defekten in Öl- und Gaspipelines 
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Ultraschallmessgerät „Molch“ 
Frühzeitige Erkennung von Defekten in Öl- und Gaspipelines 

 Pipelines können in einem 
einzigen Durchlauf gleichzeitig 
auf Risse und Korrosionen 
überprüft werden. 

 Defekte können frühzeitig 
behoben werden, bevor es zu 
umweltgefährdenden Lecks und 
Brüchen kommt. 
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ALCOPRINT 4000 
Präzise Mess- und Regelung der Alkoholkonzentration im Offsetdruck 

 

 

*Ein Plus für die Umwelt und für die Gesundheit der Mitarbeiter in Druckereien. 

* 
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4000er Serie 
Mess- und Dosiersysteme für den Offsetdruck 
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„Sniffer“ 
Analysesystem zum Aufspüren von Fremdstoffen in PET-Mehrwegflaschen 
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POWERSORT 200 / „Bottle-to-Bottle-Recycling“  
Kunststoffsortierung mittels Laserspektroskopie 
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Sekundärrohstoffe erschließen durch stofferhaltendes  
und sortenreines Recycling 

PET-Getränke-  
und Lebensmittel-

verpackungen 

Elektro- und  
Elektronikaltgeräte (EAG) 

Kunststoffe aus der  
Automobilindustrie 

Lebensmittelqualität Sortenreinheit: PS, ABS, PP, PVC, PE, PTFE, PA... 

Lebensmittelsicherheit 

Verbraucherschutz 
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Aufkommen an kunststoffreichen Verbrauchsabfällen 

Alleine in Deutschland beträgt das 
kunststoffreiche Abfallaufkommen 
pro Jahr: 

 400.000 t Kunststoffe aus 
Elektro- und Elektronikaltgeräten 
(EAG) 

 1.000.000 t Kunststoffe aus der 
Automobilindustrie 
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Powersort 200 eröffnet völlig neue Möglichkeiten  
auf dem Gebiet der Wiederverwertung von Rohstoffen 

Trennung von Stoffströmen, die bisher nicht 
separiert werden konnten, z.B. Trennung schwarzer 
Kunststoffgemische aus der Automobilindustrie 
 
Powersort 200 erfüllt diese Aufgabe als erste 
Sortiermaschine mit einer Reinheit von > 99,7%  
bei einem Durchsatz von 2000 kg/h 
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Laserlicht findet Wertstoffe  
Ressourcen für unsere Zukunft 

Die weltweite Kunststoffproduktion hat sich seit 1950 um ca. den Faktor 200  
auf über 260 Millionen Tonnen/Jahr erhöht*. 
 
Kunststoffe werden aus wertvollen Rohstoffen wie Erdöl oder Erdgas gewonnen,  
deren Ressourcen jedoch begrenzt sind. 
 
 
 

*Quelle: PlasticsEurope 
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Durch Kunststoffrecycling werden gegenüber der Produktion  
von neuen Kunststoffen aus Öl oder Gas... 

  

nahezu 75% des Öls eingespart* 
 
65% weniger Energie eingesetzt** 
 
CO2-Emissionen reduziert 
 
 
 
 

* PET-Recycling Schweiz 

** Forum PET in der IK 
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CO2 - Emissionen reduzieren 

  Durch PET-Recyclingunternehmen werden derzeit weltweit 
5 Mio. Tonnen PET recycelt und die weltweiten CO2-
Emissionen um ca. 15 Mio. Tonnen reduziert. 
 
Um den gleichen Effekt zu erzielen, müsste man  
5 Mio. Autos von der Straße verbannen. 
 

5 Mio. Jahrestonnen 
recyceltes PET 

5 Mio. Autos 

Quellen:  
PCI PET Packaging, Resin & Recycling Ltd.;  
Frauenhofer UMSICHT “C02-Einsparung durch den Einsatz von Sekundärrohstoffen“ 
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 CARBOSCAN:  
Online-Prozesskontrolle von CO2-Gas für eine durchgängige Qualitätssicherung 
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CARBOSCAN:  
Online-Prozesskontrolle von CO2-Gas für eine durchgängige Qualitätssicherung 

Mit mehr als 100 Installationen des Analysesystems CARBOSCAN 150/300  
sorgt UNISENSOR in weltweit über 30 Ländern für eine hochpräzise  
Online-Prozesskontrolle von CO2-Gas.  
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POWERSORT 200 – Produktion bei UNISENSOR in Karlsruhe 
...ergänzt durch die „verlängerte Werkbank“ 
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Konkurrenzfähigkeit im Höchsttechnologiebereich  




